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Preklady tohoto evropského technického posouzeni do jinych jazykGh musi plné odpovidat originalu
vydaného dokumentu a mély by byt jako takové oznaceny.

Sdéleni tohoto evropského technického posouzeni, véetné prenosu elektronickymi prostredky, musi byt
plné (s vyjimkou vyse uvedené davérné prilohy (pfiloh). Casteéna reprodukce véak miize byt provedena s
pisemnym souhlasem vydavajiciho subjektu technického posuzovani. Jakakoli ¢astecna reprodukce musi
byt jako takové identifikovana.

ETA 15/0146 ze dne 02.07.2020 — strana 2



ZVLASTNIi CASTI EVROPSKEHO TECHNICKEHO POSOUZENI

1 Technicky popis vyrobku

Vyrobek CHARFLAME je reaktivni poviak v disperzni vodé formulovany pro pozarni ochranu
konstrukénich ocelovych prvkd. Aplikace se provadi sprejem nebo kartdéem a po kaleni reaktivniho
povlaku odpovida kontinualnimu podani zcela pfivazenému k podpérfe (ocel s rdznymi druhy primer().
Konecna sestava obsahuje nasledujici komponenty:

? Qs &4 Spotieba Podmink
vyrobek obchodni nazev Tloustka (um) P (kg m? podpora prosh"g di
. EPOXID 2/C 45-65 0,10-0,15 ocel | -
prvnl EPOXI 2/C bohaty na 4560 0,20-0.26 e IR R —
(nabazi Zzinek
rozpoustédia) ALKIDIC 1/C 60-75 0,19-0,24 R R
Reaktivni povliak CHARFLAME 214-1405 0,43-30 | @ - Z2, 71
Vrchni natér Akrylovy polyuretan 2/C 45 -102 0,10-0,20 | = - a
(na bazi Lak akryl 1/C 60-95 0,19-0,3 | = - a
rozpoustédia)’

Konecny sestaveny systém je tvofen jednim PRIMER + CHARFLAME + vrchnim natérem vySe uvedené
tabulky pouze pro klimatizovany typ Y.

Podle EAD 350402-00-1106 se tato ETA posuzuje za podminek pouziti: moznost 3.

2 Specifikace zamysleného pouziti v souladu s platnymi

ZamyS$lenym pouzitim reaktivniho natéru CHARFLAME je vykresleni stavebnich nosnych konstruktivnich
prvkd pro zvySeni pozarni odolnosti v pFipadé pozaru,  zachovani odolnosti, integrity a
izolace (REI) stavebnich prvkd az do vymirani pozaru nebo evakuace budovy.

Tento vyrobek spliiuje zakladni pozadavky na stavebni prace €. 2 (Bezpecnost v pfipadé pozaru), €. 3
(hygiena, zdravi a zivotni prostredi) a €. 4 (Bezpeénost pfi pouzivani) narfizeni (EU) &. 305/2011.

Tento vyrobek ma kateqorii pouZiti souvisejici s podminkami prostedi:

- TypY: Reaktivni natérovy systém urCeny pro pouziti ve vnitfnich a poloexomovanych podminkach.
Poloisomované zahrnuje teploty pod nulou, ale Zadné vystaveni desti a omezena expo-jista UV zareni
(ale UV se neposuzuje). PFi aplikaci s vrchni vrstvou Polyuretan akryl de 2/C o lak Akryl de 1/C.

- Typ Z1: Reaktivni natérovy  systém uréeny pro pouziti ve vnitfnich podminkach s
vihkosti 85 % RH nebo vyssi, s vyjimkou teplot nizsich nez 0 °C. Reaktivni povlak Ize aplikovat
bez vrchniho né&téru nebo s jakymkoliv systémem.

- Typ Z2:Reaktivni natér uréenypro vnitini podminky bez vysoké"™*"? a s vyjimkou teplot nizich
nez 0 °C, V tomto pfipadé Ize reaktivni natér aplikovat bez vrchniho natéru nebo s jakymkoli
vrchnim natérem systému.

Kategorie pouZiti souvisejici s prvky uréenymi k zachrance:

- Typ4: Protipozarni ochranné prostfedky na ochranu nosnych ocelovych prvkda. Nosniky a sloupy
otevfenych prafezovych a &tvercovych dutych nosnikl, oba se 3 a 4 exponované plochy. S faktorem
priifezu <320 m™'. Teplota se pohybuje od 500 ° C do 650 ° C. R15, R30, R60 a R90.

Ustanoveni tohoto evropského technického posouzeni (ETA) vychazeji z predpokladané zamyslené
Zivotnosti systému v pribéhu deseti let za pfedpokladu, ze vyrobek podiéha vhodnému pouZiti a Gdrzbé v
souladu s kapitolou 5. Udaj o pracovnim zivoté nelze  vykladat jako zaruku poskytnutou
vyrobcem, ale je tfeba je povazovat pouze za prostfedek pro vybér spravnych vyrobkd ve vztahu k
oc¢ekavané hospodarsky pfiméfené zivotnosti stavebnich praci.

"Predpokladanym zamyslenym pracovnim zivotem" se rozumi, ze pfi posuzovani podle ustanoveni
SMERNICE o ochrané Zivotniho prostiedi a po jeho uplynuti miize byt skuteény pracovni Zivot za béznych
podminek pouzivani podstatné delSi, aniz by doSlo k vyznamnému zhor$eni pozadavkd na zakladni
stavebni prace.

1V prostiedi typu Y musite vzdy zkontrolovat vrchni natéry u vyrobce.
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2Tato pouziti se nevztahuji na vnitfni tfidu vihkosti 5 v souladu s EN ISO 13788.
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Aplikace na misté. Vhodnost pouziti tohoto vyrobku Ize predpokladat pouze tehdy, je-li pouzita
podle pokynu vyrobce, které jsou soucasti MTD tohoto ETA umisténého na IETcc.

Zejména se doporucujezvazit:

- Zadost musi byt provedena kvalifikovanou pracovni silou.
- Lze jej pouzit pouze slozek vyrobku uvedenych v tomto ETA.
- Béhem aplikace je nutné kontrolovat tloustku pouzitého vyrobku.

- Podpora na ochranu musi byt ¢ista, sucha  abez prachu nebo mastnoty, aby nedoslo k
ovlivnéni pfilnavosti CHARFLAME.

- Aplikace musi byt provedena sprejem nebo kartdéem. VSechny tyto vlastnosti jsou zahrnuty v
technickych specifikacich strojii a navodu k pouziti.

- Kaleny vyrobek nebude podle zkousky provedené v tomto hodnoceni predstavovat praskliny.
- Pred aplikaci CHARFLAME nebo jakéhokoli primeru se doporucuje precist si jejich MSDS.

- Priprava povrchu: Povrch musi byt odstfelen na stupen Sa21/2 (ISO 8501-1), vycistén a odmastovan.
Drsnost musi byt nejméné 25-50 mikrond. Zakladni zakladni pravidla musi byt pouzita ihned po
povrchové pfipravé, aby se zabranilo kontaminaci.

- EZR neni navrzen tak, aby zakryva aplikaci rendrovani na jakykoli stavajici poviak
(napr. "starou" stavajici barvu) nebo rendrovani. Proto se pfedpoklada, ze jakykoli existujici povlak
nebo rendrovani musi byt pred aplikaci zcela odstranény. Pokud by ji nebylo mozné odstranit, bylo by
nutné se poradit s vyrobcem.

- Ochranné materidly. V téchto zvlastnich pfipadech je nutné ji zkontrolovat u vyrobce.

Omezeni aplikaci z divodu uréitych prostiredi

- Béhem aplikace a doby suSeni musi byt vyrobek chranén pred vodnim destém. P¥i silném
vétru, vysokych teplotdch a jakémkoli klimatickém Ccinidle, které mohou zpusobit rychlé vysuSeni
reaktivniho povlaku, bude CHARFLAME aplikovan v nékolika vrstvach s niz8§imi zahustovanim,
aby se snizila tvorba trhlin.

Nekompatibilita s jinymi materidly poZarni ochrany

-V téchto zvlastnich pfipadech je nutné ji zkontrolovat u vyrobce.

Odpovédnost vyrobce. Vyrobce vyrobku odpovida za to, aby informace o pouziti vyrobku byly spravné
sdéleny aplikatorim vyrobce.

Doporuceni pouziti, idrzby a oprav. Doporu€uje se provadét roéni kontrolni kontroly za kontrolu stavu
vyrobku (poskozeni, praskliny, Cistota atd.). Postup opravy provede:

- Uplné odstranéni poSkozeného vyrobku,

- pfiprava podpor (Cistota),

- nova aplikace CHARFLAME, stfikana nebo ru¢né podle velikosti reparace. Pfiprava materialu a jeho
aplikace budou provedeny vySe uvedenym shodou.

Dal8i podrobnosti 0 zadosti jsou stanoveny v misté MTD na IETcc.

3 Vykonnost vyrobku a odkazy na metody pouzité pro jeho posouzeni

Posouzeni vhodnosti CHARFLAME pro zamyslené pouziti s ohledem na zakladni pozadavky na stavebni
prace €. 2, 3 a 4 bylo provedeno v souladu s "Evropskym hodnoticim dokumentem (EAD) &. 350402-00-
1106 Reaktivnim povlakem pro pozarni ochranu konstrukéni oceli.
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3.1 Vlastnosti vyrobku "CHARFLAME"
3.1.1 Bezpecnost v pripadé pozaru (BWR 2)
Reakce na ohen. Podle EN 13501-1. Zafazeni F.

Pozarni odolnost. Zkousky byly provedeny podle norem EN 13381-8.

Tloustka (pm)

Reaktivni povlak klasifikace

podpora prvni Reaktivni povlak Vrchni natér

EPOXI 2/C bohaty na
zinek EPOXI 2/C,
ALKIDIC 1/C

ocel CHARFLAME 214-1405 R15azR 90

3.1.2 Hygiena, zdravi a Zivotni prostredi (BWR 3)

Emise nebezpeénych latek. Podle prohlaseni vyrobce s ohledem na EOTA TR 034 instalovany vyrobek
neobsahuje a neuvolfiuje zadnou nebezpecnou latku.

Polotésné organické slouceniny (SVOC) a tékaveé organické slouceniny (VOC) se neurcuji v souladu s EN

16516.

3.1.3 Bezpecnost pri pouzivani (BWR 4)

adheze. Prihravka.

trvanlivost

Koroze. Prihravka. Reaktivni

systém nevytvafi korozi substratu.

natér nema

nepriznivy vliv na

zakladni natér a reaktivni natérovy

Kompatibilita se z&kladnimi natéry Rudzné zdkladni natérové jednotky neovliviuji viastnosti prilnavosti
reaktivniho povlaku a tepelnou Gé&innost: Pass®.

Chovani za riznych podminek prostredi.

Reaktivni povlak Vrchni natér Podminky prostredi Vyslgadk
y

--------- z2 vystizny

--------- Z1 vystizny

CHARFLAME ——

Polyuretanovy akryl 2/C vystizny

Lak akryl 1/C vystizny

Odolnost viici chemickym latkam. NpA

3.2 |dentifikace soucasti

Vlastnosti soucasti tohoto vyrobku vykazuji nasledujici hodnoty, které jsou v souladu s pfislusnymi

pozadavky a tolerancemi uvedenymi v technické dokumentaci k vyrobé (MTD).

soucasti popis Fingeprint barva Hustota* Obsah sucha (105 °C, 1h)
(%)
CHARFLAME Reaktivni povlak IETcc bily 1,40 £ 0,03 71
EPOXID 2/C Epoxidova 2 slozka |  ------ Sedy 1,35-1,40 A: 85//B:70
Epoxi 2/c bohaté na Zn Epoxi 2/c bohat¢ |  ----- Sedy 2,0-25 A: 87 // B:48
naZn
Alkydické 1/C Alkydické | - Sedy 1,25 -1,50 83
Polyuretanovy akryl 2/C PO'\;“;:’JI"‘”OVV ------ bily 121130 | e
Lak akryl 1/C pryskyficny | = ------ bily 1,10-140 | -

3 Praméra doba do dosazeni kritické teploty oceli (t500) stanovena v testech UGcinnosti izolace s

riznymi zakladnimi natéry a

vrchnimi natéry NeNi mensi nez 85% praméré doby t500 (doba k dosazeni teploty oceli 500 °C) referenéniho systému
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(COATING R60 SB, C-THERM S100 a C-THERM S101 FD + EPOXI 2/C). Nebyly nalezeny
exponovanych vzorki

méné nez 80 % stfedni doby t 500 pocatecni zkousky.
4EN ISO 2811, 23 °C, HR% 50; kg/I

Zadné jednotlivé vysledky
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4 Hodnoceni shody a oznaéeni CE

Systém ovérovani shody.  Evropska komise podle povéfeni Konstrukt 98/311,
pfiloha 3 (spfihlédnutim k rozhodnuti Komise 1999/454/ES) o postupu ovéfovani shody pro postup
ovérovani shody (pfiloha Il nafizeni EU 305/2011) stanovila pro tento typ  materiélu:

vyrobek Zamyslené pouziti Uroven nebo systéem
tridy
CHARFLAME Kafilétovani uréené pro ohnivzistorické aplikace stavebnich prvku jakykoliv 1

Systém 1 poskytuje:

Ukoly pro vyrobce: tizeni vyroby v zavodé a dalsi zkouseni vzorkti odebranych vyrobcem v zavodé v
souladu s "planem Fizeni".

Ukoly ozndmeného subjektu:poéateéni typové zkousky vyrobku, pogatedni kontrola vyrobniho zavodu a
fizeni vyroby ve vyrobnim zavodé a dva ro¢ni dozory, posuzovani a schvalovani fizeni vyroby vyrobce.

5. Technické podrobnosti nezbytné pro zavedeni systému AVCP, jak je stanoveno v prislusném
EZD

ETA se vydava pro tyto produkty na zakladé dohodnutych Udajd/informaci ulozenych v IETcc, ktera
identifikuje vyrobek, ktery byl posouzen a posouzen. Je odpovédnosti  vyrobce zajistit, aby vSichni,
kdo soupravu pouzivaji, byli ndlezité informovani o zvlastnich podminkéch podle bodu 1, 2, 4 a 5, véetné
pfiloh tohoto ETA. Zmény soucasti vyrobku nebo jejich vyrobniho procesu, které by mohly vést k nespravni

téchto ulozenych udajd/informaci, by mély byt oznameny IETcc pred zavedenim zmén. IETcc
rozhodne, zda tyto zmény ovliviiuji ETA, a pokud ano, zda je nutné daldi posouzeni nebo zmény
ETA.

5.1 Ukoly pro vyrobce

Rizeni vyroby v tovarné. Vyrobce vykonava trvalou vnitfni kontrolu vyroby. Vechny prvky,
pozadavky a pfedpisy pfijaté vyrobcem musi byt systematicky dokumentovany ve formé
pisemnych zasad a postupl, v€etné zdznamut o  provedenych vysledcich. Tento systém fizeni
vyroby zajisti, aby byl vyrobek v souladu s timto ETA.

Vyrobce smi pouzivat pouze soucasti uvedené v technické dokumentaci tohoto ETA véetné planu fizeni.
Vstupni suroviny jsou pfed pfijetim vyrobcem podrobeny ovéreni.

Rizeni vyroby v zavodé musi byt v souladu s planem™™ > ktery je soudasti technické dokumentace
tohoto ETA. Plan fizeni byl dohodnut mezi vyrobcem a IETcc a je stanoven v ramci systému
fizeni vyroby provozovaného vyrobcem a ulozeného v IETcc. Vysledky fizeni vyroby v zavodé se
zaznamenavaji a vyhodnocuji v souladu s ustanovenimi planu fizeni.

Dokumentace se uchovava po dobu nejméné péti let. V nésledujici tabulce jsou pfilozeny ovladaci prvky a
minimalni frekvence provadéna vyrobcem.

vlastnost Frekuence

surovina Kazda dodavka
Hloubka char (expanzni pomér) varka
Odpor proti provéseni varka

Uc¢innost izolace 10 Sarze / 1 za mésic alespon

viskozita varka

Pfichozi material Kazda dodavka
lécici varka
Disperze pigmentu (jemnost brouseni) varka
Nevolatilni obsah varka

Dalsi informace tykajici se  zkous$ek, frekvenci a toleranci jsou zahrnuty v planu zkousky, ktery

je soucasti MTD k tomuto ETA umisténého na IETcc.

5 Plan kontroly je diivérnou soucasti tohoto evropského technického posouzeni a pfedava se pouze oznamenému subjektu
zapojenému do postupu ovéfovani shody.
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DalsSi ukoly vyrobce. Vyrobce na zakladé smlouvy zapoji subjekt, ktery je informovan o Ukolech
uvedenych v bodu 4 za Uc¢elem provedeni opatfeni stanovenych v tomto bodé. Za timto Ucelem preda
vyrobce plan fizeni oznamenym subjektliim.

Vyrobce ucini prohladeni o shodé s uvedenim, Ze tento vyrobek je v souladu s ustanovenimi tohoto ETA.

5.2  Ukoly ozndmeného subjektu

Pocatecni typové zkousky vyrobku. IETcc provedl pocatecni typové zkousky, aby vydal
tento ETA, ktery odpovida EAD "Reaktivni povlaky pro pozarni ochranu ocelovych prvkd". IETcc provedl
pocatecni typové zkousSky tohoto ETA na vzorcich ze sou€asné vyroby. IETcc posoudil vysledky téchto
testd v souladu s timto EAD.

Pocatecni kontrola Fizeni vyroby a vyroby. IETcc ovéfil, ze v souladu s MTD umozriuji podminky
zavodu a Fizeni vyroby vyrobci zajistit konzistenci a homogenitu vyrabéného vyrobku a jeho sledovatelnost,
aby byly zajistény konec¢né vlastnosti vyrobku.

Nepretrzity dohled, posuzovani a schvalovani fizeni vyroby v tovarné. Oznameny subjekt navstivi
zavod nejméné dvakrat rocné. Dohled nad vyrobnim procesem zahrnuje:

- kontrola dokumentace fizeni vyroby v zavodé, aby se zajistilo trvalé dodrZzovani ustanoveni ETA,
- Identifikace zmén porovnanim udaju ziskanych pfi prvni kontrole nebo pfi posledni navstéve.

V pfipadech, kdy jiz nejsou splnéna ustanoveni evropského technického posouzeni a jeho "planu
fizeni",certifikacni organ (IETcc)odriae osvédéeni o shodé.
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Priloha I. Zkousky pozarni odolnosti. Tato pfiloha se tyka pouziti CHARFLAME pro pozarni ochranu
ocelovych nosnikl a profill nosnikd ve tvaru "H" nebo "I" a trubkového nosniku  &tvercového
prafezu. Pfesny rozsah je uveden v nasledujicich tabulkach, které ukazuji celkovou tloustku suchého
flmu CHARFLAME (s vyjimkou zdakladni natérové formy a vrchnivrstvy), kterd je nutna k
zajisténiklasifikace R15 az R90 pro ruzné konstrukéni teploty a faktory fezu. Vyrobek je schvalen na
zakladé:
e Zkous$ky posuzovani v souladu se zasadami normy EN 13381-8.
« Pro vysledky R15 a R30 se pouzivd navrhovy posudek proti této ETA, kterym se pfijima
numericka regresni analyza definovand v pfiloze E EN 13381-8:2013.
» Pro R-60, R-90 a trubkové profily se pouziva navrhové posouzeni proti tomuto ETA, které pfijima
grafické metody uvedené v pfiloze E.2 EN 13381-8:2013.

Udaje uvedené v tabulkach v této pfiloze se tykaji nosnikl a sloupt otevieného priifezu a nosniki étverce
blizkého prifezu. Uvedené Udaje se vztahuji na ocelové ¢asti tryskani vycisténé podle 1ISO 8501-1 SA21/2
nebo ekvivalentni a nac¢echrané kompatibilnimi zakladnimi natéry a vrchnimi natéry uvedenymi v tomto
ETA. Na zakladé udaji ze zkouSek by celkova tloustka suchého filmu zékladni natérové a vrchni vrstvy
neméla prekrocit maximalni testované mnozstvi.

Udaje se vztahuiji i na jiné tvarované ocelové oteviené profily, které maji detaily opétovného Géastnika, jako
jsou typy "U", "L" a "T". Charflame byl vystaven zpomalujicimu rezimu ohfevu definovanému v pfiloze A en
13381-8 a splfiuje pozadavky.

OTEVRENE NOSNIKY A SLOUPY REZU

Faktor fezu paprsky. Klasifikace pozarni odolnosti 500 °C
do (m™) R15 R30 R60 R90
<65 214 214 528 747
70 214 214 528 879
75 214 214 528 1011
80 214 214 528 1142
85 214 214 528 1274
90 214 214 528 1405
95 214 214 528
100 214 214 528
110 214 214 548
120 214 214 599
130 214 214 648
140 214 214 694
150 214 214 739
160 214 214 785
170 214 214 830
180 214 214 876
190 214 214 922
200 214 214 947
210 214 214 1063
220 214 214 1091
230 214 214 1118
240 214 214 1146
250 214 214 1174
260 214 216 1202
270 214 368 1230
280 214 373 1258
290 214 378 1286
300 214 383 1314
310 214 388 1342
320 214 392 1370
Minimalni tloustka (um) pozadovana od ochrany, aby se teplota podpor udrzela
pod 500 °C

Poznamka: Hodnoty kurzivy jsou extrapolované hodnoty.
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Faktor fezu paprsky. Klasifikace pozarni odolnosti 550 °C

do (m™) R15 R30 R60 R90
<65 214 214 410 486
70 214 214 410 557
75 214 214 410 629
80 214 214 410 700
85 214 214 410 771
90 214 214 410 801
95 214 214 410 801
100 214 214 410 801
110 214 214 428 830
120 214 214 474 903
130 214 214 520 1414
140 214 214 562
150 214 214 610
160 214 214 656
170 214 214 699
180 214 214 741
190 214 214 784
200 214 214 826
210 214 214 869
220 214 214 911
230 214 214 1016
240 214 214 1043
250 214 214 1070
260 214 214 1098
270 214 214 1125
280 214 214 1152
290 214 214 1180
300 214 214 1207
310 214 214 1234
320 214 214 1262

Minimalni tloustka (um) pozadovana od ochrany, aby se teplota podepsy udrzela pod 550
°C

Faktor fezu paprsky. Klasifikace pozarni odolnosti 600 °C
do (m™) R15 R30 R60 R90
<65 214 214 214 486
70 214 214 214 557
75 214 214 214 629
80 214 214 214 700
85 214 214 214 727
90 214 214 214 745
95 214 214 214 764
100 214 214 214 782
110 214 214 214 848
120 214 214 223 944
130 214 214 356 1040
140 214 214 437 1137
150 214 214 467 1233
160 214 214 497 1325
170 214 214 527 1408
180 214 214 557
190 214 214 587
200 214 214 617
210 214 214 673
220 214 214 769
230 214 214 865
240 214 214 926
250 214 214 984
260 214 214 1012
270 214 214 1040
280 214 214 1068
290 214 214 1097
300 214 214 1125
310 214 214 1153
320 214 214 1181
Minimalni tloustka (um) pozadovana od ochrany pro udrzeni teploty podpory pod
600 °C
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Faktor fezu

paprsky. Klasifikace pozarni odolnosti

650 °C

do (m™) R15 R30 R60 R90
<65 214 214 214 486
70 214 214 214 557
75 214 214 214 629
80 214 214 214 700
85 214 214 214 705
90 214 214 214 709
95 214 214 214 714
100 214 214 214 718
110 214 214 214 748
120 214 214 214 779
130 214 214 239 815
140 214 214 279 866
150 214 214 319 916
160 214 214 358 967
170 214 214 398 1017
180 214 214 445 1068
190 214 214 504 1118
200 214 214 563 1169
210 214 214 621 1219
220 214 214 680 1270
230 214 214 739 1323
240 214 214 797 1381
250 214 214 856 1438
260 214 214 910
270 214 214 945
280 214 214 949
290 214 214 949
300 214 214 949
310 214 214 1013
320 214 214 1039
Minimalni tloustka (um) pozadovana od ochrany, aby se teplota podpor udrzela
pod 650 °C
Faktor fezu sloupce. Klasifikace pozarni odolnosti 500 °C
do (m™) R15 R30 R60 R90
<65 221 221 618 747
70 221 221 636 879
75 221 221 654 1011
80 221 221 671 1142
85 221 221 689 1274
90 221 221 707 1405
95 221 221 725
100 221 226 743
110 221 238 779
120 221 249 811
130 221 260 839
140 221 270 867
150 221 279 895
160 221 289 923
170 221 297 951
180 221 306 979
190 221 314 1007
200 221 322 1035
210 221 329 1063
220 221 336 1091
230 221 343 1118
240 221 350 1146
250 221 356 1174
260 221 362 1202
270 221 368 1230
280 221 374 1258
290 221 380 1286
300 221 385 1314
310 221 390 1342
320 221 395 1370

Minimalni tloustka (um) pozadovana od ochrany, aby se teplota podpor udrzela

pod 500 °C
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Faktor fezu sloupce. Klasifikace pozarni odolnosti 550 °C
do (m™) R15 R30 R60 R90
<65 221 221 547 486
70 221 221 562 557
75 221 221 576 629
80 221 221 591 700
85 221 221 606 771
90 221 221 621 843
95 221 221 635 914
100 221 221 650 986
110 221 221 679 1129
120 221 221 709 1271
130 221 221 738 1414
140 221 221 768
150 221 221 797
160 221 221 825
170 221 221 852
180 221 221 879
190 221 221 907
200 221 221 934
210 221 221 961
220 221 221 989
230 221 221 1016
240 221 221 1043
250 221 221 1070
260 221 221 1098
270 221 221 1125
280 221 221 1152
290 221 221 1180
300 221 221 1207
310 221 221 1234
320 221 221 1262
Minimalni tloustka (um) pozadovana od ochrany, aby se teplota podepsy udrzela
pod 550 °C
Faktor fezu sloupce. Klasifikace pozarni odolnosti 600 °C
do (m™) R15 R30 R60 R90
<65 221 221 511 486
70 221 221 520 557
75 221 221 529 629
80 221 221 537 700
85 221 221 546 727
90 221 221 555 745
95 221 221 563 764
100 221 221 572 782
110 221 221 590 848
120 221 221 612 944
130 221 221 641 1040
140 221 221 670 1137
150 221 221 699 1233
160 221 221 728 1325
170 221 221 757 1408
180 221 221 786
190 221 221 814
200 221 221 842
210 221 221 871
220 221 221 899
230 221 221 927
240 221 221 955
250 221 221 984
260 221 221 1012
270 221 221 1040
280 221 221 1068
290 221 221 1097
300 221 221 1125
310 221 221 1153
320 221 221 1181
Minimalni tloustka (um) pozadovana od ochrany pro udrzeni teploty podpory pod
600 °C
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Faktor fezu sloupce. Klasifikace pozarni odolnosti 650 °C
do (m™) R15 R30 R60 R90
<65 221 221 361 486
70 221 221 370 557
75 221 221 379 629
80 221 221 387 700
85 221 221 396 705
90 221 221 404 709
95 221 221 413 714
100 221 221 421 718
110 221 221 438 748
120 221 221 455 779
130 221 221 472 815
140 221 221 489 866
150 221 221 506 916
160 221 221 523 967
170 221 221 540 1017
180 221 221 557 1068
190 221 221 574 1118
200 221 221 591 1169
210 221 221 648 1219
220 221 221 743 1270
230 221 221 810 1323
240 221 221 836 1381
250 221 221 861 1438
260 221 221 886
270 221 221 912
280 221 221 937
290 221 221 962
300 221 221 988
310 221 221 1013
320 221 221 1039
Minimalni tloustka (um) pozadovana od ochrany, aby se teplota podpor udrzela
pod 650 °C

Vysledky hodnoceni, v nichZ Ize pfipravek pouzit, jsou:

«  Faktor fezu mezi 65 m” a pod nebo rovny 320 m"

Stejné tak se vysledky hodnoceni vztahuji pouze na:

» Profily, thly a T sekce "I"H, vy a "H".
+ Ostatni tfidy oceli podle EN
» Sloupy a nosniky se 3 nebo 4 exponované plochy.
* Nosniky s maximalni délkou 600 mm pro R 60.

10025-1

Tloustky ochrany hodnocené mezi 0,214 — 1 405 mm pro ocelové nosniky.
Tloustky ochrany hodnocené mezi 0,221 — 1 405 mm pro oceloveé sloupy.
Kritick4 teplota 500° - 650 ° C
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UZAVRIT TUBULARNI REZ CTVEREC

paprsky. Klasifikace pozarni odolnosti

Faktor fezu do (m™) R 15

500 °C 550 °C 600 °C 6%0
<80 304 304 304 304
85 304 304 304 304
90 304 304 304 304
95 304 304 304 304
100 304 304 304 304
110 304 304 304 304
120 304 304 304 304
130 304 304 304 304
140 304 304 304 304
150 304 304 304 304
160 304 304 304 304
170 304 304 304 304
180 304 304 304 304
190 304 304 304 304
200 304 304 304 304
210 304 304 304 304
220 304 304 304 304
230 304 304 304 304
240 304 304 304 304
250 304 304 304 304
260 310 304 304 304
270 324 304 304 304
280 337 304 304 304
290 350 304 304 304
300 363 304 304 304
310 376 304 304 304
320 381 304 304 304

Minimalni tloustka (pm) pozadovana od ochrany pro udrzeni teploty
podpor pod kritickou teplotou

paprsky. Klasifikace pozarni odolnosti

Faktor fezu do (m™) R30

500 °C 550 °C 600 °C (?’%0
<80 314 310 304 304
85 332 310 304 304
90 350 310 304 304
95 368 310 304 304
100 386 310 304 304
110 421 323 304 304
120 457 348 304 304
130 493 374 304 304
140 529 399 304 304
150 564 425 304 304
160 600 450 320 304
170 625 475 341 304
180 650 501 361 304
190 674 526 381 304
200 699 552 401 304
210 724 577 422 304
220 749 603 442 304
230 774 638 462 316
240 798 673 482 339
250 823 708 503 362
260 848 743 523 385
270 873 778 543 408
280 898 813 564 432
290 922 848 584 455
300 947 883 606 478
310 959 915 635 501
320 | - 930 646 510

Minimalni tloustka (um) pozadovana od ochrany pro udrzeni teploty
podpor pfi kritické teploté

Poznamka: Hodnoty kurzivy jsou extrapolované hodnoty.
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Vysledky hodnoceni, v nichz Ize pfipravek pouzit, jsou:

« Faktor fezu mezi 65 m” a pod nebo rovny 320 m'™
« Tloustky ochrany hodnocené mezi 0,310 — 0,959 mm pro trubkové nosniky z oceli.
» Kiriticka teplota 500°-650°C

Stejné tak se vysledky hodnoceni vztahuji pouze na:

*  Obdélnikové nebo Etvercové trubkové profily fezu.
» Ostatni tfidy oceli podle EN  10025-1
* Nosniky s odhalenymi 3 nebo 4 plochami.
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